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室温硫化硅橡胶用乙酰乙酸乙酯钛络合物

1 范围

本文件规定了的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于以钛酸酯、乙酰乙酸乙酯等为原料而制得的室温硫化硅橡胶用乙酰乙酸乙酯钛络合物。

该产品主要用作脱醇型室温硫化硅橡胶的硫化促进剂。

结构式：
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分子式：C18H32O8Ti

CAS号：27858-32-8

相对分子质量：424.31（按2018年国际相对原子质量）

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装运储图示标志

GB/T 528 硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定

GB/T 531.1 硫化橡胶或热塑性橡胶压入硬度试验方法第 1部分：邵氏硬度计法（邵尔硬度）

GB/T 601 化学试剂 标准滴定溶液的制备

GB/T 603 化学试剂 试验方法中所用制剂及制品的制备

GB/T 4472 化工产品密度、相对密度的测定

GB/T 6488 液体化工产品 折光率的测定（20℃）

GB/T 6680 液体化工产品采样通则

GB/T 6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T 8170 数值修约与极限数值的表示和判定

GB/T 13477.5 建筑密封材料试验方法 第 5部分：表干时间的测定

GB/T 27570 室温硫化甲基硅橡胶

3 技术要求
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3.1 外观要求

在环境温度 20~40℃条件下，乙酰乙酸乙酯钛络合物为黄色或棕红色或橙黄色透明液体。

3.2 理化指标

理化指标见表 1。

表 1 室温硫化硅橡胶用乙酰乙酸乙酯钛络合物理化指标

项目 标准范围

钛的质量分数，% 10.5-11.5

密度，20℃，g/cm3 1.080-1.180

折光率， nD
25 1.5000-1.5400

硫化胶表干时间，min ≤ 10

硫化胶硬度（邵尔 A） ≥ 20

硫化胶拉伸强度，MPa ≥ 1.1

硫化胶拉断伸长率，% ≥ 150

4 试验方法

警告：试验方法规定的一些试验过程可能导致危险情况，操作者应采取适当的安全和防护措施。

4.1 一般规定

除非另有说明，分析中所用标准溶液、制剂及制品，均按GB/T 601、GB/T 603规定制备，分析中仅

使用确认为分析纯的试剂和符合GB/T 6682中规定的三级水。

本标准中试验数据的表示方法和修约规则应符合GB/T 8170中4.3.3修约值比较法的有关规定。

4.2 外观的测定

量取50mL实验室样品，置于100mL干燥的具塞比色管中，日光灯或自然光下横向透视观察。

4.3 密度的测定

按GB/T 4472中4.3.3密度计法的规定进行测定。

4.4 钛的质量分数的测定

4.4.1 原理

产品通过燃烧，将有机部分燃烧挥发，有机钛燃烧为二氧化钛，用称重法测定二氧化钛的质量，再

换算为钛的含量。

4.4.2 仪器及设备

一般实验室用仪器设备；

铂金坩埚或瓷坩埚：高型、30mL；
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a) 封闭式电炉；

b) 高温炉：可保持温度（800±50）℃；

c) 干燥器：内盛变色硅胶。

4.4.3 试剂及溶液

浓硝酸溶液：质量分数为 68%，浓硫酸溶液：质量分数为 98%，蒸馏水等。

4.4.4 测定步骤

称取试样 2.0g～3.0g（精确至 0.001g），置于烘烤至恒重的坩埚中，在细玻璃棒搅拌情况下，依次

缓慢匀速滴加蒸馏水 1mL，浓硫酸溶液 1mL和浓硝酸溶液 1mL。滴加完毕后用少量蒸馏水将玻璃棒上物

料冲洗至坩埚内。在通风橱内放置 10min 后，再将坩埚放入马弗炉，150℃烘烤 1.5h，再升温至（800±
50）℃以后，灼烧 3h。取出坩埚置于干燥器中冷却至室温后称量，精确至 0.001g。

4.4.5 计算

钛的质量分数（X1）按下式计算:

%1005998.0%
0

01
1 





mm
mmX

式中：

m0——恒重后坩埚的质量，g
m——称取试样的质量和坩埚质量之和，g；
m1——燃烧干燥后生成二氧化钛的质量和坩埚质量之和，g；
0.5998——由二氧化钛换算为钛的换算系数。

4.4.6 允许差

两次平行测定结果之差应小于 0.6%，取两次平行测定结果的算术平均值为分析结果。

4.5 折光率的测定

按GB/T 6488的规定进行测定。测定温度为25℃。

4.6 硫化胶表干时间的测定

按GB/T13477.5的规定进行测定见附录A。

4.7 硫化胶硬度的测定

按GB/T 27570中5.8的规定进行测定见附录B。

4.8 硫化胶拉伸强度和拉断伸长率的测定

按GB/T 528规定的方法，用本标准中B.2中制备和停放的厚度为2mm的试片，裁剪成Ⅰ型的试片进行

测定。

5 检验规则

5.1 检验分类
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乙酰乙酸乙酯钛络合物检验分为出厂检验和型式检验。

5.2 出厂检验

5.2.1 出厂检验项目

a) 钛的质量分数

b) 外观

5.2.2 组批和抽样

以相同原料、相同配方、相同工艺生产的产品为一检验组批，其最大组批量不超过5000 kg。每批随

机抽产品1.0 kg，作出厂检验样品。

5.2.3 判定规则

所有检验项目合格，则产品合格；若出现不合格项，允许加倍抽样对不合格项进行复检。若复检合

格，则判该批产品合格；若复检仍不合格，则判该批产品为不合格。

5.3 型式检验

5.3.1 检验总则

在有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品投产或老产品定型检定时；

b) 正常生产时，定期或积累一定产量后，应周期性（每一年/每一季度）进行一次；

c) 产品结构设计、材料、工艺以及关键的配套元器件等有较大改变，可能影响产品性能时；

d) 产品长期停产后，恢复生产时；

e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

f) 产品停产 6个月以上恢复生产时；

g) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

5.3.2 检验项目

乙酰乙酸乙酯钛络合物型式检验为本文件第 4章要求的所有项目。

5.3.3 组批和抽样

以相同原料、相同配方、相同工艺生产的产品为一检验组批，其最大组批量不超过 5000 kg。
每批随机抽产品 1.0 kg，作为型式检验样品。

5.3.4 判定规则

所有检验项目合格，则产品合格；若出现不合格项，允许加倍抽样对不合格项进行复检。若复检合

格，则判该批产品合格；若复检仍不合格，则判该批产品为不合格。

6 标志

6.1 标志内容

6.1.1 产品与生产者标志
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产品或者包装、说明书上标注的内容应包括以下几方面：

a) 产品的自身属性

内容包括产品的名称、产地、规格型号、等级、成份含量、所执行标准的代号、编号、名称等。

b) 生产者相关信息

内容包括生产者的名称、地址、联系方式等。

c) 注意和提示事项

内容包括：生产日期、保质期、贮存条件、使用说明、警示标志或中文警示说明等。

6.1.2 储运图示标志

“可燃液体”、“小心轻放”、“请勿倒置”和“防水”等字样或图形。

6.2 标志的表示方法

使用标签等方式。

6.3 标志相关要求

GB/T 191 包装储运图示标志、GB/T 190 危险货物包装标志等。

7 包装、运输和贮存

7.1 包装

乙酰乙酸乙酯钛络合物采用清洁干燥密封良好的铁桶或塑料桶包装。净含量可根据用户要求包装。

7.2 运输

乙酰乙酸乙酯钛络合物运输、装卸工作过程，应轻装轻卸，防止撞击，避免包装破损，防止日晒雨

淋，应按照货物运输规定进行。

7.3 贮存

乙酰乙酸乙酯钛络合物应贮存在阴凉、干燥、通风的场所。防止日光直接照射，并应隔绝火源，远

离热源。

在符合本文件包装、运输和贮存条件下，本产品自生产之日起，贮存期为一年。逾期可重新检验，

检验结果符合本文件要求时，仍可继续使用。

8 安全（下述安全内容为提示性内容但不仅限于下述内容）

警告——使用本标准的人员应熟悉实验室的常规操作。本标准未涉及与使用有关的安全问题。使用

者有责任建立适宜的安全和健康措施并确保首先符合国家的相关规定。
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附录 A

（规范性）

硫化胶表干时间的测定

A.1 适用范围

本附录规定了室温硫化硅橡胶用乙酰乙酸乙酯钛络合物活性检测中硫化胶表干时间的测定方法。

A.2 仪器、设备

A.2.1 分析天平：感量0.0001g。

A.2.2 行星式搅拌器。

A.2.3 温湿度计（表）。

A.3 试剂

A.3.1 通用基料：（40±5）%107胶含量。

A.3.2 甲基三甲氧基硅烷：化学纯。

A.3.3 无水乙醇。

A.4 测试步骤

称取约1.2kg的通用基料（A.3.1）于行星搅拌器（A.2.2）中，负压搅拌除水20min后，加入2.8%的甲

基三甲氧基硅烷（A.3.2）（以通用基料质量计）负压搅拌10min。然后加入1.5%乙酰乙酸乙酯钛络合物

试样（以通用基料质量计），先常压搅拌5min，再负压搅拌30min。之后将胶样密封包装后挤出，置于温

度（23±2）℃、相对湿度60%~70%的环境中。

A.5 分析结果的表述

按GB/T 13477.5中8.2规定的方法进行测定。
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附录 B

（规范性）

硬度的测定

B.1 适用范围

本附录规定了室温硫化硅橡胶用乙酰乙酸乙酯钛络合物活性检测中硫化胶硬度的测定方法。

B.2 试片的制备

B.2.1 仪器、设备

B.2.1.1 模具：150mm×120mm×2mm。

B.2.2 试剂

B.2.2.1 乙醇：工业品。

B.2.3 测试步骤

用乙醇（B.2.2.1）将模具（B.2.1.1）清洗干净，放置平台上，将附录A中得到的胶样挤出，再用刮刀

将其刮入模具中，置于温度（23±2）℃、相对湿度60%~70%的环境中，96h后脱模取出试片。

B.3 分析结果的表述

按 GB/T 531.1规定的方法进行测定。

________________________
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